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Projet Application routière Types de sables Financement/
partenaires

Période

ValoSaGe
Re-use of recycled
and artificial sand in 
geotechnics for
road construction

Fondations, drainage Recyclés mixtes (lavés ou non), 
mâchefers, traités physico-
chimiquement, scories inox, 
sable de verre

SPF/FOD Economie

ULiège

1/10/2023-
31/12/2024

RECYSAND
Use of high-quality 
concrete crusher 
sand in ready-mixed 
concrete 

Revêtements en béton Sable concassage béton de  
haute qualité

SPF/FOD Economie

Buildwise, CRIC

1/9/2023-
31/12/2025

SARE4BE
Valorisation des 
sables issus du 
recyclage du béton 
dans le béton

Revêtements en béton Recyclé béton, mixtes lavés, 
terre-cailloux (flux wallons)

SPW 
(Win4collective)

Buildwise, ULiège

1/12/2022-
31/5/2025

EXEMPLE PRATIQUE : INSTALLATION DE LAVAGE ET APPLICATIONS



Sable-ciment Béton maigre Sable drainage Sous-fondations
CCT Q SB 250 CCT Q SB 250 CCT Q SB 250 CCT Q SB 250

Sable de concassage OK OK NOK OK OK OK OK OK

Recyclé M 0/4 L Sulf F/Finesse F

Recyclé M F/MB F/MBf? F/MB/Sulf F/MBf? F/MB F/MBf? F/MB F/MBf?

Sable criblé NOK OK NOK NOK NOK NOK NOK NOK

Recyclé 0/8 F/MB F/MBf? F/MB/Sulf F:F/MBf? F/MB F/MBf? F/MB F/MBf?

0/2 M lavé 0,125 mm Finesse 0,125 mm

0/4 M lavé (1)

Recyclé M 0/4 L (2) 0,125 mm

Mâchefers OK NOK OK NOK NOK NOK NOK NOK

Mâchefers 1 chl chl chl F/Finesse F

Mâchefers 2 chl Sulf/chl chl F F Refus 2 mm

Mâchefers 3 chl F/Sulf/chl F/chl F F Refus 2 mm

Mâchefers 4 chl F/Sulf/chl f/chl F F Refus 2 mm

Sable phys.-chim NOK OK NOK OK NOK NOK NOK OK

Phys.-chim 0/2 Sulf 0,125 mm Finesse/k 0,125 mm

Phys.-chim  2/8 0,125 mm Finesse 0,125 mm Refus 2 mm

Phys.-chim 0/2 (2) 0,125 mm Finesse/k 0,125 mm

Sable de verre NOK NOK NOK NOK NOK NOK NOK NOK

Sable de verre MO MO Finesse Refus 2 mm

Scories inox OK OK OK OK NOK NOK NOK NOK

Scories 0/2 Finesse/k

Scories 0/6 F F F F F F F

ValoSaGe
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! 9 % CEM I

CCT Q

SB 250 CCT Q, SB 250
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RECYSAND 

• Caractérisation de 11 sables issus du concassage de béton 
de haute qualité

• Sélection de 4 sables conformes EN 12620 pour intégration
dans le béton de route jusqu’à 30 % et aptitude générale à 
l’emploi (NBN B15-105)

• Méthodes alternatives pour mesurer l’absorption d’eau

• Interaction avec les adjuvants et ouvrabilité du béton
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Premières conclusions RECYSAND

A la suite des essais concluants, 
introduction dans le SB250 des sables
de béton de haute qualité pour le
béton routier :

• Maximum 20% de substitution

• Réseaux B9, B10 et BF

• Moyennant de bonnes propriétés
du sable (taux d’absorption, masse 
volumique, teneur en fines,...)
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SARE4BE

• Recensement et cartographie sur le géoportail du CRR

• Caractérisation d’une dizaine de sables sélectionnés : 
• Béton lavés et non lavés, mixtes lavés, fabrication granulats A+, 

préfabrication, béton de retour, lavage “terre-cailloux”

• Intégration dans des mélanges conformes au CCT Qualiroutes
avec une substitution de 30 à 100 %

• Essais en laboratoire

• Validation sur planches d’essais
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Critère SB 250 v5 (tous trafics) à 28j:
1,5 kg/m2 sur cubes de pré-étude
2,0 kg/m2 sur carotte prélevée
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SARE4BE - VALIDATION PAR PROJETS PILOTES

Projet Wanty-SATEA : Réseau II – 30 % sable de béton

• Pré-étude

Unité Référence 30 % recyclé
Rc 28j carotte MPa 54,6 51,8
Rc 90j carotte MPa 77,6 74,2 
Absorption eau % 5,5 6,2
Ecaillage SLAB 28j kg/m2 2,28 2,35

Critère SLAB SB 250 v4.1a (B6-B10, BF) à 28j:
3,0 kg/m2 sur carotte extraite de cube
3,0 kg/m2 sur carotte prélevée

Critère Rc Qualiroutes :
40 MPa sur carotte à 90 jours 
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SARE4BE - VALIDATION PAR PROJETS PILOTES

Projet Wanty-SATEA : Réseau II – 30 % sable de béton 

• Mise en œuvre d’une bordure
par machine à coffrage glissant 

Eprouvette Unité Résultat Critère CCT

Rc 28j carotte Carotte prélevée MPa 69,1 40 MPa à 90j (Rés II)

Absorption eau Carotte prélevée % 5,7 6,8 (moy. 6,3)

Ecaillage 28j Carotte prélevée kg/m2 1,06 1,50 (SB 250 v4.1a, B1-B5)



13

Une organisation de

SARE4BE - VALIDATION PAR PROJETS PILOTES

• Revêtement de dalles de béton armé C35/45 EE4 S4

• Mise en œuvre manuelle

• 100 % de sable de béton pour la fraction 0/4 
(Utilisation d’un sable correcteur 0/2 naturel)
➔Perte d’ouvrabilité

➔Ajout d’eau

➔Performances décevantes

Eprouvette Unité Résultat

Rc 28j cube * Cube moulé MPa 34,4

Ecaillage 28j Carotte prélevée** kg/m2 4,8

* Cubes conservés à l’extérieur après démoulage

**Un ajout d’eau de 50l a été effectué sur ce béton
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SARE4BE - VALIDATION PAR PROJETS PILOTES

Chantier pilote groupe Nonet, Site industriel Hublet à Floreffe (centre de recyclage)
• Dalles de sol en béton armé ~ 2.000 m², 100 % sables et gravillons recyclés (mixtes 

terreux) – béton conforme classe EE3

• Résultats satisfaisants pour un C30/37 sans résistance aux sels de déverglaçage

• Résistances à la carbonatation satisfont le critère du CCT pour les ouvrages d’art
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• Béton routier : 

• Possibilité de remplacer une fraction limitée du sable naturel par du sable de 
recyclage de haute qualité en produisant un béton conforme aux exigences
techniques➔Maintenant possible dans le SB250 ☺

• Taux de substitution élevés (50 à 100 %) en fonction du sable utilisé, 
de la composition d’origine et de l’application visée

• Les sables mixtes testés (tous lavés) présentent d’aussi bons résultats
que les sables de béton

• Point d’attention = maintien de l’ouvrabilité

• Fondation :

• Des sables recyclés et artificiels peuvent remplacer de façon satisfaisante les 
sables naturels. Possibilité d’étendre les applications de certains matériaux.
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